XL250R

7. CILINDRO/PISTAQ

INFORMACOES DE SERVICO
DIAGNOSE DE DEFEITOS
REMOCAO DO CILINDRO

7-1 REMOGCAO DO PISTAO
7-1 INSTALACAO DO PISTAO
7-2 INSTALACAO DO CILINDRO

7-8
7-8

INFORMACOES DE SERVICO

A lubrificacdo do eixo do comando é feita através de um orificio na carca¢a do motor.
Certifique-se de que este orificio ndo esta obstruido e que o anel de vedacéo e 0s pinos-guia estdo nos respectivos
lugares, antes de instalar o cabecgote.

ESPECIFICACOES

ITEM VALOR CORRETO LIMITE DE USO
Cilindro Diametro interno 74,00 - 74,01 mm 74,11 mm
conicidade — 0,05 mm
ovalizacdo — 0,05 mm
empenamento do tépo do cilindro — 0,10 mm
Pistao Didmetro externo na saia do pistdo 73,97 - 73,99 mm 73,88 mm
Diametro do furo do pino do pistao 19,002 - 19,008 mm 19,08 mm
Anéis do Folga entre pontas: 1°0/2° 0,15- 0,35 mm 0,5 mm
Pistao Anel de controle de 6leo | 0,20 - 0,90 mm —
Folga entre anel 10/2° 0,015 - 0,045 mm 0,12 mm
e canaleta Anel de controle de 6leo | 0,017 mm —
Folga entre pistéo e cilindro 0,010 - 0,040 mm 0,10 mm
Didmetro externo do pino do pistao 18,994 - 19,000 mm 18,96 mm

DIAGNOSE DE DEFEITOS

SUPERAQUECIMENTO

1. Depdsitos excessivos de carvao no pistdo ou na cdmara

de combustao.

BATIDAS OU RUIDOS ANORMAIS
1. Cilindro e pistédo gastos

2. Deposito excessivo de carvdo no pistdo ou na camara

de combustéo.

COMPRESSAO BAIXA OU INSTAVEL
1. Cilindro ou anéis gastos

FUMACA EXCESSIVA

1. Cilindro, pistdo ou anéis gastos
2. Posicionamento incorreto dos anéis
3. Cilindro ou pistéo riscados
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XL250R

CILINDRO/PISTAO

.m

(1.0-1.4 kg-m)

10-14 N
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CILINDRO/PISTAO

XL250R

REMOGAO DO CILINDRO

Remova o cabecote (capitulo 6).
Remova a junta do cilindro, pinos-guia e anel de
vedagéao.

Remova o parafuso de fixa¢do do tensor da
corrente de comando e arruela de vedagao.

Remova os parafusos de fixacdo do cilindro.
Retire o tensor e o guia da corrente.

PINOS-GUIA

o DY

gl \NEL DE VEDACAO

ARRUELA DE VEDACAO

GUIA DA CORRENTE
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XL250R

CILINDRO/PISTAO

Limpe os restos de junta do cilindro com uma
espatula.

NOTA

A junta soltar-se-4 facilmente se for embebida
em solvente.

INSPECAO DO CILINDRO

Inspecione a superficie do cilindro quanto a
desgaste ou danos.

Meca o didmetro interno do cilindro em trés
pontos, topo, meio e base e em duas dire¢cdes em
angulo reto.

Calcule a conicidade e a excentricidade.
Limite de uso:

Conicidade: 0,05 mm
Excentricidade: 0,05 mm

Verifigue o empenamento no topo do cilindro.

Limite de uso: 0,10 mm

REGUA

CALIBRE DE LAMINAS
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CILINDRO/PISTAO XL250R

ORIFICIO DE OLEO

Remova a junta do cilindro, pinos-guia e o orificio
de controle de 6leo.

REMOCAO DO PISTAO

Remova a trava do pino do pistdo com um alicate
de bico.

NOTA

Coloque um pano sob o pistéo para evitar que
a trava caia no interior do motor.

Empurre o pino para fora do pistéo.

ALICATE PINO DO PISTAO

INSPECAO DO PISTAO E ANEIS LIMITE DE USO: 0,12 mm

Verifique a folga entre o anel e a canaleta.

N
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XL250R

CILINDRO/PISTAO

Remova os anéis do pistao. Verifique se o pistdo
esta danificado e o desgaste das canaletas.

NOTA

N&o danifique os anéis durante a remocéao.

Introduza cada um dos anéis no cilindro e
verifique que a folga na extremidade dos anéis.

Limite de uso: 1.° e 2.° anéis 0,5 mm

Meca o diametro externo da saia do pistao.

NOTA

Medir o diametro a cerca de 10 mm da base
do pistao.

Calcule a folga entre pistéo e cilindro.
Limite de uso: 0,1 mm

Sl

LAMINA CALIBRADORA

LIMITE DE USO: 73,88 mm
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CILINDRO/PISTAO XL250R

Meca o diametro interno do furo do pino do
pistéo.

LIMITE DE USO: 19,08 mm

Meca o diametro externo do pino do pistédo, nas

extremidades e no centro, em duas direcdes. LIMITE DE USO: 18,96 mm

Calcule a folga entre o pino e furo do pistéo.

Limite de uso: 0,12 mm.

MONTAGEM DOS ANEIS

Limpe as canaletas completamente.
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XL250R

CILINDRO/PISTAO

Instale os anéis com as marcas voltadas para
cima. Quando instalar o anel de controle de éleo,
coloque primeiro o anel espacador e depois 0s
anéis laterais.

NOTA

Evite danificar anéis e pistao durante a
montagem.

Espacar as extremidades dos anéis em 120°.
Néao alinhe as extremidades dos anéis laterais de
controle de 6leo.

Apds a montagem os anéis deverédo girar
livremente nas canaletas.

20 mm OU MAIS

J
| K
]\

7

LA/ANEL PRIMARIO

] ANEL SECUNDARIO

ANEL DE CONTROLE DE OLEO

ANEL PRIMARIO

ANEL LATERAL

ANEL ESPACADOR

ANEL LATERAL
20 mm OU MAIS

U\

FOLGA

ANEL SECUNDARIO

ANEL DE
CONTROLE
DE OLEO
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CILINDRO/PISTAO

XL250R

INSTALAGAO DO PISTAO

Instale o pistdo e o pino do pistéo.

NOTA

Posicione o pistdo com a marca “IN” voltada
para o lado da valvula de admisséo.

Instale as novas travas do pino do pistéo.

NOTA

 Substitua as travas na remontagem.
* N&o alinhe a abertura da trava com a ranhura
do pistéo.

INSTALAGAO DO CILINDRO

Instale a junta do cilindro, pinos-guia e o orificio
de controle de 6leo.

NOTA

Certifique-se de que o orificio de contréle de
6leo néo esteja obstruido.

TRAVA DO PINO DO PISTAO

ABERTURA DA
TRAVA DO PINO
\ s

]
RANHURA
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XL250R CILINDRO/PISTAO

Verifique se ao anel de vedacao esta posicionado
corretamente. Lubrifique o cilindro, pistdo e anéis o
com 6leo de motor.

Instale o cilindro cuidadosamente, comprimindo
0S anéis com a mao.

NOTA

Evite danificar os anéis durante a montagem.

Posicione o tensor da corrente de comando.
Aperte os parafusos do cilindro.

TORQUE: 10 - 14 N.m (1,0 - 1,4 Kg.m)

TENSOR DA CORRENTE DE COMANDO
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CILINDRO/PISTAO

XL250R

Mantenha seguro o tensor e coloque o parafuso
de fixacdo com a arruela de vedacgao.

Instale a guia da corrente de comando.

NOTA

* Instale a guia com a linglieta encaixada na
ranhura do topo do cilindro.

* Introduza a guia até tocar o orificio no fundo
da carcaca do motor.

Instale o anel de vedacéo e pinos-guia no topo do
cilindro. Instale a nova junta do cilindro.

Remova os depdsitos de carvao do cabecote.
Instale o cabegote (pag. 6-17).

TENSOR DA CORRENTE DE COMANDO

PARAFUSO DO TENSOR COM ARRUELA DE VEDAGCAO

GUIA DA CORRENTE DE COMANDO

o DY

bt AN EL DE VEDACAO
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XL250R CILINDRO/PISTAO

NOTAS
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XL250R

COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual contém todas as informac¢des necessérias
para a manutencéo e reparos da HONDA XL250R.

Os capitulos de 1 a 3 referem-se a motocicleta em geral
enquanto que de 4 a 18 se referem a partes da
motocicletas agrupadas de acordo com a localizacao.

Localize o capitulo que vocé pretende nesta pagina e vire
para a pagina 1 desse capitulo.

A maioria dos capitulos comegam com o conjunto ou
ilustracéo, informacdes e diagnose de defeitos para esse
capitulo; as paginas seguintes detalham os
procedimentos.

Se vocé nao estiver familiarizado com a motocicleta, leia
em primeiro lugar o capitulo 19 “CARACTERISTICAS
TECNICAS”.

Se vocé nédo conseguir localizar qual a origem do defeito,
verifique o capitulo 20 “DIAGNOSE DE DEFEITOS” para
uma ajuda adicional.

Todas as informacdes, ilustracdes e especificacbes
incluidas nesta publicagdo sao baseadas nas
informacdes mais recentes disponiveis sobre o
produto no momento de autorizar a impressao.

A Honda Motor do Brasil se reserva o direito de
alterar as caracteristicas do veiculo, a qualquer tempo
€ sem aviso prévio, sem que por isso incorra em
obriga¢Bes de qualquer espécie.

Nenhuma parte desta publicacao pode ser reproduzida
sem autorizacao por escrito.

HONDA MOTOR DO BRASIL LTDA.
Depto. Assisténcia Técnica

INDICE

INFORMACOES GERAIS

LUBRIFICACAO

MANUTENCAO

MOTOR

SISTEMA DE ALIMENTACAO

REMOGCAO / INSTALACAO DO MOTOR

CABECOTE / VALVULAS

CILINDRO / PISTAO

EMBREAGEM / BOMBA DE OLEO

ALTERNADOR / SELETOR DE MARCHAS

CARCACA DO MOTOR

ARVORE DE MANIVELAS / BALANCEIRO M

TRANSMISSAO

CHASSI

SISTEMA DE DIRECAO / RODA ~
DIANTEIRA / FREIO / SUSPENSAO

14.

RODA TRASEIRA / FREIO/ SUSPENSAO

PARA-LAMA TRASEIRO /
TUBO DE ESCAPAMENTO

=
o1

SISTEMA
ELETRICO

=
o

BATERIA / SISTEMA DE CARGA

=
\l

SISTEMA DE IGNICAO

INTERRUPTORES / BUZINA /
SISTEMA DE ILUMINACAO

=
oo

=l B =

=
=

CARACTERISTICAS TECNICAS

DIAGNOSE DE DEFEITOS

N
H




	7. CILINDRO/PISTÃO
	INFORMAÇÕES DE SERVIÇO
	ESPECIFICAÇÕES

	DIAGNOSE DE DEFEITOS
	DIAGRAMA
	REMOÇÃO DO CILINDRO
	INSPEÇÃO DO CILINDRO

	REMOÇÃO DO PISTÃO
	INSPEÇÃO DO PISTÃO E ANÉIS
	MONTAGEM DOS ANÉIS

	INSTALAÇÃO DO PISTÃO
	INSTALAÇÃO DO CILINDRO

	ÍNDICE

